
第 1 页 / 共 2 页

瓶盖模具工艺

生成日期: 2025-10-27

瓶盖模具的存在真的重要吗？假如说，注塑瓶坯模具、又或者说塑料瓶、易拉罐没有盖子会是怎样的一个
情景，所以说有瓶盖和没有瓶盖相比之间是有差距的，例如、易拉盖模具、PET水晶瓶盖等工艺加工而成型的瓶
盖等等。瓶盖模具的存在是非常重要的。瓶盖模具是食品与饮包装重要的一环，也是消费者先与产品接触的地
方，瓶盖模具而PET瓶盖具有保持产品密闭性与稳定品质的特性，还具有防盗开启及安全性方面的功能，因此
普遍的应用在有内容物之瓶装产品上，所以瓶盖为食品，饮业，酒，化工业，制药业的上游产业，是瓶容器包
装之关键性产品。瓶盖的发展早期是使用软木材质，目前继续开发出铝质的长颈铝盖，碳酸饮铝盖，热充填铝
盖，注射液铝盖，药盖，掀开式环盖，安全钮爪盖及塑胶瓶盖等产品。瓶盖模具的设计，是提高模具整体质量
关键环节，需要我们全方面去考虑各方面的影响因素。瓶盖模具工艺

瓶盖模具常见问题分析：塑料瓶盖的浇口处呈现预料，并有刺手的感觉，原因分析：工艺要素：模具温度
太低，使得制品冷却过快，脱模时将流道中的熔料强行带出；保压压力太大和保压时间太长，有或许会将浇口、
流道上的冷料注入到塑料瓶盖中，使浇口方位上呈现冷料；浇口或许呈现了阻塞的状况。模具要素：因浇口规
划不合理而导致这类问题的呈现，应适当改小模具浇口的口径。塑料瓶盖的浇口处呈现拉丝现象，温度太高，
使得制品冷却速度比较慢；冷却时间不够也会导致这类现象的呈现。瓶盖模具工艺怎么了解PET瓶盖模具制造
过程？

怎么样保养塑料瓶盖模具？1、使塑料瓶盖模具处于良好的工作状态，模具在工作时，总不可能一直处于比
较好的工作状态，总会出现这种或那种的状况。如导柱、导套缺油引起行动阻滞，紧固件松动引起动作变形等，
因此，及时保养模具，就能使模具处于良好的工作状态。2、降低停机检修的几率，塑料瓶盖模具在使用的过程
中，总有可能会出现较大故障而需要停机检修。但在停机时，是不能再继续工作的，因此，停机时间越短越好，
停机次数越少越好。而塑料瓶盖模具的大故障都是有—个积累的过程的。如滑动部位缺油会导致磨损的加剧，
若能及时保养、及时加油，就会减少磨损；又如在斜导柱侧向抽芯机构中，固定斜导柱的螺钉发生松动，从而
使得斜导柱的位置发生变化，若在保养中，就及时发现了这个问题，将之及时紧固，这些大故障也就不会发生
了。

瓶盖模具在设计时需要考虑哪些？浇注系统设计：根据塑件布局，模具设计成三板式选用点浇口，浇口设
置在塑件顶部正中间的方位，点浇口可显着前进熔体的剪切速率，使熔体粘度大为下降有利于充模，关于PE这
样对剪切速率灵敏的熔体尤为有效。并且塑件作为包装容器，外观质量需要高，点浇口的残留痕迹小，可保证
塑件的表面质量，脱模时浇口处自动拉断，便于完成制品生产过程的自动化，前进了生产功率，增加了经济效
益。选用非平衡浇注系统，型腔摆放紧凑，减小了模具标准，为了能使各个型腔能一起均衡地布满，选用法经
过人工修正各个型腔浇口标准到达平衡。使用冷料穴储存前锋冷料。瓶盖模具的韧性主要取决于材料的含碳量、
晶粒度及组织状态。

塑料瓶盖模具的工艺分析：注塑盖需要将材料加热到熔融流动状态，温度在250℃左右；压塑只需要加热
到180℃左右，注塑盖能耗比压注盖高；压塑加工温度较低，收缩量小，制盖尺寸较为精确；注塑一次注满所有
模腔，压塑每次挤出一个瓶盖用料。压塑挤出压力很小，而注塑需要的压力比较高；注塑模具体积大，单个模
腔更换麻烦；压塑每个模腔相对单独，可以单独更换；压塑制盖机是瓶盖专门使用机，有专门针对瓶盖的脱模
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设计；瓶盖注塑机基本没有针对瓶盖的专门设计，因此压塑盖可以做成喇叭口，挂盖率高，用户喜欢使用。塑
料瓶盖模具压塑只需要加热到180℃左右，注塑盖能耗比压注盖高。瓶盖模具工艺

多种测量技术的复合应用、高速测量及其逆向工程将成为推动塑料瓶盖模具开发以及设计技术的发展方向。瓶
盖模具工艺

矿泉水瓶盖模具的主要特点：1、材料采用进口钢材，经过特殊处理，使模具耐腐蚀、高耐磨。2、每个型
腔单独PLC温控系统加热，湿度误差控制±1℃范围内。3、塑料有杂物出现堵嘴情况，可直接在注塑机上清胶
非常方便。4、每腔采用单独定位技术，保证产品壁厚均匀。5、模具冷却系统设计独特，缩短生产周期，提高
生产效率。6、模具冷却系统设计独特，缩短生产周期，提高生产效率。台州市弘凯模具有限公司以先进的理念
精益求精，目前我们拥有一支专注于技术研发的团队，采用科学严谨的管理系统和先进的加工设备，确保我们
的模具在加工制作时刻保持精度和速度。超先业界的产品理念和丰富的产品开发经验相结合，为客户一站式解
决pet材质在注塑、吹瓶工艺上的技术瓶颈。亲切、团结、严谨的公司文化和科学规范的管理，凝聚着一批能
奋发刻苦的人才，深刻理解"客户至上，信誉第1。”的含义。瓶盖模具工艺

台州市弘凯模具有限公司主要经营范围是机械及行业设备，拥有一支专业技术团队和良好的市场口碑。公
司业务涵盖瓶胚模具 ，瓶盖模具，pet瓶胚模具，吹瓶模具等，价格合理，品质有保证。公司将不断增强企业
重点竞争力，努力学习行业知识，遵守行业规范，植根于机械及行业设备行业的发展。弘凯模具立足于全国市
场，依托强大的研发实力，融合前沿的技术理念，飞快响应客户的变化需求。


